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	iNO
	系統
	需求說明 
	建議作法
	等級
	調整細節
	預計工時
	預計完成日

	
	AIM
	
	
	
	
	
	

	1. 
	
	料件建立先建立Formulation release form,申請通過後再建立料件編號
	
	
	1. 由Easy Flow新增Formulation release form進行簽核流程

2. 利用原notes系統
	
	

	2. 
	
	其它分群碼長度拉長
	
	V
	1. 其它分群碼(一,二,三)全部拉長至10char


	0
	

	3. 
	
	
	
	
	
	
	

	
	BOM
	
	
	
	
	
	

	4. 
	
	Bom增加配方百分比
	
	A
	1. bom畫面增加一顯示欄位,顯示配方百分比


	3
	

	5. 
	
	ECR申請透過Formulation release form提出申請,審核通過後再進行ECN
	
	X
	1. 由Easy Flow新增Formulation release form進行簽核流程

2. 修改ECR單據,調整ECR單據符合Formulation release form,再由Easy Flow進行簽核


	6
	

	6. 
	
	
	
	
	
	
	

	7. 
	
	
	
	
	
	
	

	
	ASF
	
	
	
	
	
	

	8. 
	
	工單生產說明,建立在料件額外品名規格,在工單上列印時帶出
	由料件品名額外說明建立,修改工單列印
	
	1. 修改工單單據列印,列印生產說明,在備料料號上列印發料單位及包裝單位(Ex:KG,包,須建立單位轉換)


	6
	

	9. 
	
	工單排程表增加分派優先順序
	
	V
	1.修改工單排程表(asfr130),增加工單分派優先順序
	3
	

	10. 
	
	
	
	
	
	
	

	
	AXM
	
	
	
	
	
	

	11. 
	
	價格表需依客戶,料號建立,只需建立生效日期,下次新價格生效,原價格失效
	
	X
	1. 增加取價條件5.價格表建立料號,客戶,生效日,等下次新價格生效後,原價格失效

2. 修改特賣價格維護作業,建立價格表,失效日期可為空白,新價格新增後生效

3. 
	8
	

	12. 
	
	樣品訂單,需記錄樣品領用後狀況
	
	V
	1. 訂單(axmt410)增加sample request功能,記錄sample領用後狀況,再送入Easy Flow

2. 由Easy Flow新增sample request表單記錄sample領用狀況

3. 
	6
	

	13. 
	
	出貨單由業務開立後先確認,列印出貨單,發票,再行扣帳
	
	X
	1. 修改出貨單及出貨立帳,發票開立方式,在出貨單確認後可列印出貨單,發票,再行扣帳

2. 出貨單單據套表列印修改
	8

6
	

	14. 
	
	出貨單單據建立時顯示庫存量,未出貨量
	
	V
	1. 出貨單(axmt620)顯示總庫存量,未出貨量


	4
	

	15. 
	
	
	
	
	1. 
	
	

	16. 
	
	
	
	
	1. 
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	AQC
	
	
	
	
	
	

	17. 
	
	FQC判定結果2.退貨改為不合核
	
	V
	1. 修改FQC(aqct410)判定結果,2.退貨改為不合格,不影響入庫量
	3
	

	18. 
	
	IQC不合格時,會填寫品質異常通知單,記錄品質異常時後續處理情形
	
	
	1. 由目前notes品質異常通知單進行

2. 在TIPTOP上新增品質異常通知單(比照銷售客訴單)記錄品質異常時後續處理情形

3. 由Easy Flow新增品質異常通知單進行記錄及後續處理結果
	
	

	19. 
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